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GEinfitbrnng.

ANLie diefern Bauplan it dem foregefchrittenen ITodellbaner die TN iglichfeir
geaeben, {ich etn wirflidy leiftungsfabiges Jturfliigelrmobell sn banen, das mebe-
atale auf FHeidys- nud Gruppemmertberverben erfolgreidy hervorgetreren ift.

Das Bebeimnig {einer bisherigen Erfolge liegt in dem relativ gevingen Flug-
gemicht bei ghinftigfter aerodpnamifder Formgebung., Dag Tiovell ift ven Usn-
fordernngen dev , Ullgemeinen Lettberwerbabeftimmungen fiiv Flugmodelivett:
bewerbe” ves TT@FK. ent{prechend aus nur ventihen Banftoffern Hergeftellt.
Es ift des befferen Sramaportes wegen it brei Hauptteile zerlegbar. Unferdem
Fonmen die Enbd{cheiben vonr den Tragfliigeln abgenommen werben.

Das TTodell wurde in der vorliegenden Wunflage in feinem Aufbay abgednbert,
jedoch fimd die guten Flugeigen{haften erbalten geblieben. Der Gefamranfbon
ift wefentlich vereinfacht worden, {o daff ed fest andy dem weniger genibten NTodell-
baner ein Leichtes {ein witd, das TTodell in {einer fesigen Form eimmandfrei ju
bauen. o wurde 3. B. die bisher gefondert i banende Kielfabne gleids mit in
dpen Jumpfban einbegogen, was nicht nur den Aufbay vereinfache, {ondern anfer:
demt bag feichte Wergiehen diefes wichtigen Rumpfreiles auc{dbliefit. Der AUnfban
der Tragfliigel wurde gleichfalls vereinfadhe, roobei die bei diefern TTodell giinflige
ftarfe Dfeilform beibebalten wurde. Iafenleifte, Haupt: und Hilfebolnr werden
flatt wie bisher ge{chmungen, gerade ausgefiibrs, was unter anbderem leichtere
Herftellung der Holme vud weitaus einfacheres Unfbringen der Kartonnafe zur
Folge bat.

Im beffeves Werftanduis fitr die eingelnen Arbeitsginge i beformmen, ift es
widytig, die Baube{chreibung vom Anfang big gum Gnde geiindlidy duvdhyulefen
und dabei Punlt fiir Punlt in der Seichuung zu verfolgen. Ale Teile des Planes
find im ITafftad 1:1 gegeichmet, wir Fonunen nng alfo alle Teile, die wir ams:
{agen miffen, som Plan abpanfen. Lir vermenden biergu einen {pigen Bleifife
und Schreibmafchinen-Koblepapier. Bei dnrdhgupanfenven geraden Linfen be
bienen wir uns eines Lineals.
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Der Rumpfba.

Tie begimnen ven Bau des Tumpfed niit der Herfrellung der FHumpfipanten
(2—8), bie aug 3 mm ftarfem @perrholy ansgefagt merden. Beim Durchpaufen
ift auf den durch einen Pfeil Lennelich gemadyten Faferverlanf zu adyten, wie ex
beim @ubfpant (2) eingegeichuet ift. Dei {dmelichen iibrigen Spanten ift der
Faferverlanf ver gleiche. Spant 2 bleibt als eingiger ooll, wdbrend alle fibrigen
Gpanten in der ans dem Plan exfidelidhen Ldeife ansge[pare werben. Jn
@pant b {ind auflerdemt 6 Locher oot 1 mm £ sorgefeben, die jur BDefeftigung
des Hodyftarthalens dienen. Die Ginfdnitte fiiv die Rumpfholme miiffen fo eng
fein, daff diefelben {traff hineinpaffen. v

2Uls Fidhftes biegen wir uns die Rumpfholme (9) fiber einer Spivitusflamme.
Wm 1ns dag Biegen gu exleichtern nnd ein AUnfengen des Holzes gun vermeiden,
fenchten wir fie geniigend an. Die Gettentanficht nnd Dranfficht bes Planes dient
uns bietbei als @chablone. Die 4 FHumpfholme werden von @pant 3 ab nach
oorn gu genan in der Titte anfge{dhnitten, {o daff wir fe 2 Leiften von 3°X 5 mm
Querfdhnite exhalten. Jn gleicher Lieife {dhueiden wir nuy das hintere Ende der
beident oberen Rumpfholme von @pant 7 ab nad) binfen gn anf.

Llegen der RKitrze deg Humpfes und da die Rumpfholme {Dhon vorgebogen
find, Eounen wix anf eine befomdere Rumpfbelling vergichten. Auf die unteren
NRumpfholme werden die aus der Draufficht exfichtlichen Spantenabftinde auf-
gegeichnet und die @Spanten 2—8 mit der unteren Uus{parung der Neibe nadh
auf bie unteren MRumpfholme aufgefesit, Jn der gleidhen Leife werden obne
Leimangabe die obererr Numpfholme eingepafit. ITotigenfalls {hichenr wir dabei
itber bie Holme einige Summiringe. Sind die Spanten genan auggerichtet, {o
paffen wir in die vorgefehenen AUneparnngen bdie Kielholme (10), {owie dic
Hiifeholme (11) ein. Iber die Kielholme gefchbobene Gummiringe erleichtern
sng andy bierbei dag genane Angridhten. FTach diefer Urheit marFieren wir uns
mit Bleiftift den @i ver Opanten, LSiv er{paren uns Dierdurd beim nug
folgenden Werleimen die Axbeit deg ftinbdigen Iadmeffens.

Dag Werleimen gebt nun folgendermafen vor fidy:
LBie Heben der Reibe nach die Rumpfholme aus den @pantaus{parnngen

Beraug, geben Kaltleim an und driiden die Holme mwicder feft hineim. Es ift dabei
swecfmdfia, erft die 4 Rumpfholme, dann die Kiclholme und zulest die Hilfs-
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Dolme s verleimen. Epnmnivinge wrd Fotolammmern beforgen die bei ver Lei-
mung ndtige Preffung, Ilad 12ftindiger Trodfengeit Eonmen wir den IHumpf
mweiterbearbeiten und nng mit dem Anupaffen ves Ruumpflopfes (1) bef[dhafeigen.
Fire den Flumpflopf verwendet man am beflen Grlen: oder Pappelholz. Die AUb-
meffungen des Dierfiir beftimmten Kloges find 58 X 101 X 42 mm. AUnd) bei
viefern Klog nififfen wiv anf den Faferserlanf des Holzes achren. Lir be:
arbeitenn den Klos gundchft fo, dbaff er fih im Grundeiff genan mit Spane 2
pectt. Damn bearbeiten wir ihn im Geiteneifl, wie ed der Plan und ALL. 1
seigt. JTachderm wir bie fiber @pant 2 Herporfteben:

A4 bent 8 Holmenden abgefchnitten baben, leimen wit den
| P HRumpffopf anf Gpane 2 anf. Der ane 3 mm {tar-
o fem @pertholy ansgefdgte Kielrandbogen (12) witd
i J gleichzeitiq mit bem Dinter @pant 8 figenden 3 X5

/7 \“ :f mm ftarfen SielzmifchenfticE (44) an ben Numpf

/ T angepafit und vecleime nnd mit Fotoflanumern ge-
/4 4 balten. ITady demr Trvodnen {hmeiden wir die unte:
E | ven Jtumpfholine mit denr Kielpoifchenftitd biindig

|
f

N

~__ /-
1 ] uad feilen Kiel und Hilfabolime {o zuredt, daf fie

\ i L /j/ fich gue ver Numpfform anpaffen.

L // g Die Anfchlufrippen (17) werben fest fauber som

P Dlan abgepanft und mit der Sanbfige aundgefdhait:

i % ten. Lir wiiffen bein Ans{dgen daranf adhten, baff

-

# bie Ansfparungen fir die Numpfqnerholime (13) fo
ALK, 1. Rumpflopf. fnapp ansge{dgt werden, daff fie fich fraff einfchicben
Tafferr. Un Cpant 3, 5 nud 7 werden die FHumpf-
querholute, auf bie wir die 2 Unfdlufirippen (17) flecen, zunad(t mit Foto-
Flammern befeftige und danady dag Tumpfendftitcf (16) auf dle mteren Slumpf
bolme aufgepafit. Die Unfdlufuipper mitffen dabei, wie ans bem Plan erfidyt:
fich, fo figen, dafi bie nferfante der Unfdhlnfirippen oon der eite gefeben
genan mit per Oberfante der unferen Rumpfholme abfdhueider. Liir mitffen
fest beimt Werleimen davanf adyten, daff die Unfdlufrippen genan parallel zur
Rumpfmitie fgen.

JTadh) dem Trodnen der Leimftellen {hneiven wir die fber Spant 3 berpor-
ftebenbers Leiften et anfge{chnittenen Fumpfholnte ab und leimen bdie Form:
{tHide (14) au den Rumpfholmen [owie am Rumpfopf fef. Tdir verwenden
s Preffen Fotoblammern, Die Mbergangsleiften (15) werden gleidhfalls an
bert Formftitcferr und an den Rumpfquerbolsmen angepafit und verleimt,

Tept wetden noch die gur Exhdhumg der Feftigleir nofwendigen FillFlise
(41} angefertigt. Die Kibge {ind, wie aus den in ber Seitenanficht des Rurmpfes
eingegeichueters Iaffen g1 exfehen, 27 und 45 mm boch. Bur Unfertigung ver-

X
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wenben wir gut gewachfestes Kiefernbolz, das wir, wie Abb. 2 eige, vingonal
anf{palten.

Der Hodhftarthafen (43), ans 1 mm flarfemn Stablbrabe, wicd der Deich-
aung ent{prechend gebogen und durdy Bwirn am Spant 5 hefeftigr,
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ABD. 2. Hecftellung der TallEloge.

Der Ban des Tragfliigels.

) Die Tragfliigelvippen (18—29) mwerbden forgfaltiq auf 1,5 mum {tarfem
@pereholy anfgepanft. Der Faferverlanf muf bei famtlichenn tippen fo {ein,
wie es der Pfeil in der Unfdlufrippe 17 geige. Um wenig Verchniet ju be-
Fontmen, paufen wir die Rippen fo auf, baf die Nippennafen abmedh{elnd nadhy
vedyts und linfs geigen. Haben wir alle Rippen einmal aufgepan(t, fo befren
wit ung mit Eleinen Idgeln ein gleichgrofies Gtii Sperrhol; darnnter. Die
JTigel werden dabei {o gefest, daf fie in ven Grleichrernngsausiparungen der
Jtippen figen. Die Nippenpaare fallen fo nach dem AUngfdgen nicht anseinander
und man Pamn gut die dufiere Rippenform Fontrollieren und mit einem Sehleif-
Elog nadychleifen. Pafie die Nippenform fiberall gut mit dent Dlan fiberein, fo
werden die Ausfparnngen fitr die Holtre und danady erft die Erleichternngg:
ansfparungen ansge(dgt, Die Anefparungen fiir die Holme miiffen wic eber su
Enapp als gu weit ausfdgen, da wir diefelben {pdter noch in Werlanf ber Holme,
die ja {dhrdg fisen, madbfeilen miiffen.

Bevor wir mit bem eigentlichen Bufammenban des ZTragfliigels beainnen,
ftellen wir uns anf einfacbem, glattern PacFpapier cin Orrich{chema fiir den
Zragflitgel ber. Diefe Heine TTehrarbeit ift, wm ein eimmwandfreies Anfbarren
bes Fliigels gu gerdbrleiften, unbedinge exforderlich. (€5 Fonmt bei {hroamglofen
JMCodellest, mebr modh als bei anderen, anf genaneftes Ilbeveinftimmen Deider
Tragfligelbilften an. Anf unferem Otridh{cherna miiffen wir die Lage der
Rippent und ver Holme aufzeichnen, was mns fa an Hand des Planes Feine
ehmierigFeiten beveiten wird, Ldir nageln nng num unmittelbar mebenr bie Un-




ihlufieippe 17 eime Leifle oon 20 mm Hobe und 180 mm Ldnge anf, anf die
wir den uuteren Holm des Hanpt: nnd Hilfsholmes anflegen nud mit Eleinen
DHolglsschen feitlic) fefthefren. Bei RNippe 20 unterftiben wir den Hauptholm
burch ein 45 mm hobes und den Hilfsholm durch ein 55 mm Dhobes Leiftchen.
Beive Holme werden genan wie bei Nippe 17 durch Eleine Kibschen gegen [eit-
liches Wer{chieben gefichers,

Der Tragfliigel witd, bevor wir ihn gufommenlefmen, gunddft eimmal gu-
{ammengeftecft. &5 wird fich dabei Devansflellen, daff die Holmans{parungen
noch nadygefeilt werden miiffen. Gine Eleine Flachfeile ift fiir diefe Rmede gut
braudhbar (UBb. 3). JTehmen alle Rippen zwanglos die richtige Lage ein, fo
Einnen wix fie eitleimen. IMTan muf befonders darauf achten, daff alle Rippen

=

\

/

schriig gefeilt .

angedeutel P

iy
1/

AbD. 3. Die HolmeinlafTe
werden [dyrdg in die Rippen
eingefeilt.

(Die Rippe ift wegen befferer
Beranfdaulicdyung fticfer alg
neemal gezeihuer.)

genaw festFreche zur Tifdpplatte fisen. @ebr {orgfdltig miiffen die Unjdlufi-
rippen 17 ausgericdhter und ovetleime merden, da fie dbem Tragflitgel gleichzeitig
V- und Pleilforn geben. Die Leimftellen an den Holmen und der Iafenleifbe
(34) miiffen Beit gum Trockrten haben. Ldir befdhdftigen uns npwifden mic der
Serftellung der Eudleifte (32).

Dic Gudleifte witd angefendhter und itber der Spiritusflamme in ber dem
Plan ent{predhenden Form gebogen. Danach wird fie an den Rippenenden 3 mm
tief einge{cdhnitten und mit diefen verleime, Der Querruderrandbogen (33), ans
3 mm ftarfern @perrholz, wird an die Gudleifte angepaft, an die Iafenleifte
angefchifter und verleime, Gr liegt dabei ywifdhen den Dber- nnd Untergurten
beiver Holme,

8
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Oben: Nurfliigelmodell ,Erwa 8" im Rohbau, fertig zum Bespannen. Unten: Modell flugfertig




c) Linkes Tragfliigelende mit der aufgesteckten Endscheibe
Haupt- und Hilfsholm ist bereits mit Karton beplankt

I

Die Werbindbungsftitcle (37), ang 1 mm {tarfem Gtablorabs, die sur Wer-
fteifung nmd gum Verftellen der Querruder diewen nnd gleichzeitig die Unfgaben
bes DHihenruders mit fibernebmen miiffen, werden ber Veidhnung ent{prechend ge-
bogen und mittels Swirmoidlung befeftigt. Bei allen diefen Werbindbungen grof:
fchen TTetall und Holy beFontmen fie nur ridheigen Halt, wenn fle mit eimem
guten Gellulofefite, wie AUgo- nnd Rudol-SchnbEise oder Uhn=esFleber, be-
ftrichen werden.

Die Un{dlufirippen exbalten sur Werfleifung in den Ecfen GEFBge (41), die
wir gut einpaffen und einlehmen. Jbre Hobe ent{pricht der jerveiligen Holmbibe.
Die Gperrholgecen (42), {owie bie Gcfflése (35) bei Rippe 20 werden gleich:
falls eingeleimt. Die Anfleimer (34) ans 1 mm ftarfent Eperrholy rerden
Deider{eits an die Enbdleifte geleimt. ITach dem Trocfnen werden die GEElige 35
b die Uufleimer 34 mit Teffing: vder Ulumininmrohr von 1 mm Tnnen-
durdymeffer ausgebuch(t. 1m einen feften ©ig der Nobrehen gu ergielen, fauchen
wir fie beiderfeits mit einem Kdrner efwvag an. Gie dienen {pdter zur Unfnabuze
ver Enbdfcheiben (38).

Abb. 4.

Die End{deiben werdens aus 1,5 mm ftarfens Sperrhol ansgefage. e 2 Gin-
ftecfbrdhee (40) werden gebogen und gufammen mit 2 Leiften von drefecinem
Querfdhnite an die Wnferfante der Eudfdheiben geleims, LSty miiffen daranf
achten, baff der Wbftand der Drdbte genan dem Ubftand der Diéhrben 36 ent:
{priche, dba wit {onft beitn Cinftecten der Endfdheiben SchmierigEeiten beFormmen.
ad dem Trodnen feilen wiv die unten fiber die Sudlcheiben hervorftehenden
Zeile ber drefectigen Leiften der Gumd{dheibenform ent{prechend ab. Die End:
{cheiben miifjen efwas {hrdg nady aufien fteben.

Damit ift der Robban in allen Teilen fertig, und wir brandyen nuy nod) den
Tragflitgel {auber verpusen. Die Fafenleifte, die vorn efwas ang den Rippen
bervorfteht, wird {auber abgernnder und die Endleifte mach Hinten g zu einer
frumpfen Schneide guge{chliffen, damit fie einen guten Luftabfluf gemwdbrleifer.

Liir befeftigen fest Deide Tragflitgel mit Gummiringen, die Frafeig gefpannt
wetden miiffen, an den Anfdlufrippen des Humpfes. @ollte ein Fliigel etoas
verzogen {ein, {o find die Holme au der Derreffenden Citelle poxfichtig iiber der
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Spiritusflamme nadygubieger. Jft jeber Wergug befeitigt, jo beplanfen wit den
Daupt= mud Hilfsholu beiderfeits mit mittelftarfem SeichenFarfon, wie Zafel 2
Bild ¢ 1und ALD. 4 geigt. Ein weifier Sehulzeichenblock ift aut dagn geeiget,

Die Befpannung des Rumpfes.

s HalibarFeitsgriinden befpannen wir den Rumpf mit Ceidenbatift. LWeim
Bufdyueider der eingelnen Teile ift darauf gu acdhten, dafi die Seoffftreifen flets
in ver gleichen Gemweberichtung guge[dhnitten mwerden. Beadhten wir das nide,
fo Bann f{pdfer beim Jmprdgnieven ein mn-
gleihmifiiges Givaffen der Befpannuug ein- =
frefen, was ein Werziehen des Numpfes zur f\

2

Golge baben Ean, 4
IITit 2 Streifern son 1502500 mm Srife /
be[pannen wir, wie Ubbilbung 5 geige, zunddft e
Zeil 1 und 2 des Rumpfes. Die Befpan

nung reicht dabei som Rumpflopf bis zum 5

Rielgmifchenftitct, In gleicher Teife befpan: ..-;\\’/m
[ AN

men wir mit 2 Gtreifen son 80X590 mm
Abb. 5.

o

7
_8

Orifie Teil 3 und 4. Die Teile 5,6, 7 und 8,
ofe die Ilberginge vom Rumpf zum Trag- S der Gier angegebenen Folge
fliigel ergeben, begiehen wir banm it ent  merden die Felder pom Rumpf und
fprechend f{dhmalen Bafiftreften. Als Leptes Hbergang gum Fligel befpannt.
befpartierr wit die nodh offenen Geitenfladhen

des Kielrandbogens mit 2 Gtiicten Geivenbatift von je 120X210 mm Grife.
U bei Landungen ein Durch{cenern der Befpannnng gu vermeiden, Fleben
wit anf die unteve Kielleifle ein 20 mm breites Seinenband.

Die Befpammung des Jragfliigels.

U bie ZTragfliigelnafe verdrehuugsfteif su madben, begiehen wir fie mit
Beichenlarton. Tir vermenbden dagu die gleiche RKartonftirke, die wir gum Be-
planten ver Tragflitgelholime hatten, Das Befleben ver TTafe hat anfierdemn den
Lorteil, baff uns die Befpannung gwifchen den Rippen nicht einfdlle. Die Kavton:
ftreifens miiffen 300 mm breit und 1050 mm lang feir, Der Hanptholn, die
Teafenleifte und die Rippen werden mit Raltleim beftricher und der Kartonfireifen
bariibergelegt. m an allen Fippen die nitige Prefjung zu exgielen, fchieben wir
auf febe Rippe cinen Gummiring. Man muf bierbei baranf adyten, daff ber
Summiring fidh niche verfhiehen Eanm, ba fonft bie Karfonnafe eingedenicfe wib.
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AUm Hauptholm wird der Kavton frftig angedriicke, wenn uitig Fomen mnter
bie Gummtiringe Leiften gefchoben werden. ach dernr Trocfnen {chneiden wir mir
einernt {charfent ITeffer oder einer RafiexFlinge dem binten fiber den Harnprholns
iiberflebenden Rarton ab und geben der Fliigelnafe einen gweimaliger uftrich
mit Flugzengfpannlack.

Bum Befpanuen bdes Tragfliigels bembrigerr wir ein @Geiicd Seivenbatift in
entfprechenber Grofe. LSir befpannen zuerft die nntere Seite. Die Kavton-
beplanfung bes Hanptholmes wird 3 mm breir mit nidht ju dicfern Raltleim be-
ftrichen, ebenfo werden ilfeholnr, Rippent, Endleifte nnd Querruder beftrichen.
Der Gtoff wird am Hauptholin angelege und fberall gleichmifiig gefpannt
auf die ubleifte gebriiche. INTis dem {Fingernmagel oder eivem Falybein wird ber
©toff gut iiberall angedriicfe. Tach dern Trochren {chreiden wir mit einer {charfen
RafierElinge elle iiberftehenden @toffreffe ab unmd be[parmen die Tragfliigel-
oberfeite in gleicher Teife.

Das Jmpraguieren des TTodelles.

Jtady 24{tindiger Teodenpanfe wicd das TTodell mit verdiinntem Fluggeug-
jpannlact beftrichen. T den meiffen [dllen geniige ein 2maliger 2Unflrich aller
Leile, U ein Versiehen des Tragfliigels beim Trocknen g vermeiden, legen
wir ibn auf dle Helling, vie wir zum Anfbauen des Fliigels gebrauchien nmd
befchoeren ibn an den Stellen, wo er aufliege. Die Haltelligchen fitr die Holute
find sorber gu entfernen. Gollte wider Erwarten die Befpannung nady griind-
liher Troduung nody leichte Falten zeigen, fo mebmen wiv einen modmakigen
AUnfeich vor. Vor vem Einfliegen des TTTodells fieht man daven ab, das TTodell
it perdiinntem Bootelack zut lackierent, da fid) evtl. normenbdige Fleine Wnberungen
beffer fo erlebigen laffen.

Dag Ungwiegen und Sinfliegen des NTodelles.

Fiie den Bnfammenbay bdes MTobelles bramchen wiv 16 Fleine Gummiringe;
iiber feben Befeftigungslappen der Anfdlufivippen wifeln wic unter Yriftiger
©pannung je 2 Gummicinge. Die Endfdpeiben werden in die im Anfenfliigel
vorgefebenen Néhrchen gefled't, Die Befeftigungedrdabee follen dabei etrwas Gpan-
mng nac) anflen haber, damit die Endfcheiben vecht feft im den RNibreben figen.

Jturflisgelmodelle haben von JTatur ans eine anbere Gchmerpuntilage als
Jtormalmodelle. Bei pfeilfrmigen Iurfliigelmodellen liegr dabei der Sebmer
punfe nod) weiter Dinten, als bei einem geraben Jurfligelmobell. Gs ift im
Rabmen biefer Baubefdhreibung nicht miglich, lange Crbebungen fber Sebiver-
puultoerlagerungen anguftellen, es tmnfl uns geniigen, wemn wir wiffen, daff bei
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Es
untferern JTTodell der Geperpunte genau zwijdhen Spane 7 1nd Spant 8 liegt. e L i .
Lensy man dag ITodell an diefer Gtelle gwifden Dammen wud Beigefinger @tidlifte fitr Turfligelmodell ,Erwa 8.
balt, muf es fich im Gleidygervicht befinben. Tl | G| ] o T
. o . s . o, , A = | P , Jitage -
Hingt das JLTodell it der Mafe leicht nach unten, {o befeftigen wiv uuten e, | gabl Begeidhnung ; m ; Werkftoff
atnt Kielvandbogen efn entfpredend grofies Gfictchen Blei, Hintetlaftig Fann das , ‘
JITobell nusr danm werden, wenn bdie in dev Stiicklifte angegebenen IMtafe niche 1 1| Rumpflopf | 585101542 (Grle oder Pappet
eingebalten werben. n diefens Falle miiften wir fn den Ftompflopf ein 8 bis . 2—8 7 | Gpant Lnady Beidhnung 3 mm Epertholy
10 mm ftarbes Loch von efwa 20 mm Thefe bobren. In biefes witd fo siel Blei 9 4 | Rumpfholm 1 35¢10%500 [Ricfer
eingefiillt, bis dag JlTobell bie richtige Bleichgemichtslage einnitmme, Das Lody 10 2 | Kielholm 13510 "
wird mit einem Stoffreft fiberlebr. 11 2 | Hilfsholm 1333600 .
Beimn Starten empfiedls es {ich, den Rumpf im Cchwerpunte amufaffen. ‘ 12 1} Kiclrandbogen | nad) Seicynung 3 mm Cperrhol
Bie [chieber bag IMTobell bei miglichft wimdfiillems Tdester mit leicht nach unter ‘ 13 3 | Qtumpfauerholm | 353150 (icfer
- geneigter Iafe md Fraftigems Griof in die Lnft. It der Gleitflug des FTobells 14 2| Sormftict ; nad) ?e"{’n""g 8 mm C:p ereholg
Lo gu fteil, fo biegen wir beibe Qnerruder {dhwach nach ober; iibergiebt es, {o biegen i? 2 nbema"”deiﬁc ‘3><8'<1,00 P fj\mf“
o ., , , M . 6 1 | Rumpfenditid nady Beidnung 8 mm {Eperrbol
- wir fie leicht nadi)':mten. RKurvenflug wivd durdy finngentiifies Werftellen der 17 4 | Unfdlufrippe nady Seidynung 3 mm .
S ' Aerruver andgeglichen. 1828 24 | Tragfligelrippe nady Beidynung 1,5 ram 7 "
. 30 8 | Tragfliigelholm 3651100 1 Riefer
{ 31 2 | Tafenleifte 33631150 L,
; ’ 32 2 Endleifte 3xT>1000 "
33 2 | Querruderrandbogen| nady Seidhnung 3 mm Gperrholz
34 4 | Anfleimer nady Seidhnung 1,5 mm ”
35 2 | Gt 1031535 ifRiefer
L 36 4 | Einftedrohrdyen lmm & innen 5 u. 16 mm Lang OMeffing od,
] | Aluminiumrohe
i 37 8 | Werbindungsftit 1 mm (7 800 [ang Gtabldraht
1o 38 2 | Gnddyeibe 1,5x115:<200 Eperrholz
I 3% 4 | Berftirfung 35113130 Ricfer
I 40 4 | Ginfteddrabte 1 mm ¢ 40 lang Gtabloraht
L 41 12 | Gdtlos nady Beidhnung Riefer
| 42 2 | Gdtlos nady Beidhmmg 3 mm Gperrholy
o 43 1 | Hodyitarthaben 1mm & 110 laug Stahldrahs
P 44 1| Rielgoifdenftad | 3355200 Kiefer
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